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DRUCK-MONITORING:
DA GEHT NOCH WAS...

Transparenz als Wetthewerhsvorteil

Qualitatsmonitoring im Druck - insbesondere im
Rotationsdruck - ist eine Anforderung der Zeit.
Immer mehr Unternehmen beschaftigen sich, wie
in der letzten NT-Ausgabe bereits zu lesen war,
damit. NT-Autor Dipl.-Ing. Dieter Kleeberg meint
aber, da ware noch mehr maglich. Denn je mehr
ProzessgrofBen in das System einflielen, desto
genauer werden die Verbesserungsmaglichkeiten.
Noch wertvoller wird das Sysstem, wenn es die
Qualitat intern und nach aufien sowohl in Echtzeit
als auch iiber Langzeit dokumentieren kann...

it ISO-12647- bzw. PSO-Zertifikaten signalisieren unzahlige
M Druckdienstleister, dass sie Mindestanforderungen an eine

Qualitatsproduktion erfiillen. Status quo: Die zur Verfligung
stehende Farb-/Farbdichte-Messtechnik erlaubt stichprobenartige
Einzelmessungen Uber die Auflage hinweg bis hin zur Inline-Mes-
sung jedes Bogens oder Bahnabschnitts zum Zweck der automati-
schen Nachflihrung. Fiir eine Qualitdtsdokumentation werden die
Messdaten und Aktionen automatisch in manipulationsgeschiitzte
Protokolle tbernommen. Damit sichert sich der Drucker gerichts-
fest gegen eventuelle Reklamationen ab.
Die Qualitat eines Druckprodukts wird aber durch weitaus mehr Pa-
rameter bestimmt. Selbst wenn der Proof die Farbverbindlichkeits-
kriterien erfillt, d.h. wenn die Medienkeilfelder in den Delta-E-Tole-
ranzen liegen, kommt es vor, dass der Proof in der visuellen Anmu-
tung nicht das zeigt, was unter dem allgemeinen, natirlichen Er-
scheinungsbild verstanden wird.
Unter letzterem Aspekt haben viele Drucksacheneinkaufer — von
den Premium-Markenartiklern bis hin zu mittelstandischen Anzei-

genschaltern in Zeitungen und Magazinen - eine hohe Kompetenz
fir die Druckqualitat entwickelt. Nach ihrer Auffassung haben die
Messwerte, die der Drucker fiir seine Toleranzeinhaltung bei der
Farbsteuerung oder -regelung bendatigt, zu wenig Aussagekraft, um
die wahre Qualitdt eines Druckers zu erkennen. Die ggf. von der
ISO-Klasse abweichende Papierfarbung und die speziellen Eigen-
schaften der konkreten Druckfarbenskala spiegeln sich zwar in den
Messergebnissen wider, aber ihr Einfluss auf das allgemeine visuel-
le Erscheinungsbild bleibt unklassifiziert.

Paradigmenwechsel bei der
Qualitatsdokumentation

as wirde sich andern, wenn noch mehr Parameter in die
D Qualitatsdokumentation einflieen wiirden - und dies vor al-

lemin einer praxisnahen Gewichtung. Augenblickliche Werte
wie Maschinengeschwindigkeit, Feuchtmittel-pH-Wert, Luft- und
Stapelfeuchte, Betriebsstunden der Normbeleuchtung oder sogar
der Validierungsstatus des Softproof-Monitors sind bisher nur fir
den Drucker am Leitstand sichtbar. Erst recht nicht ist diese Quali-
tatsdokumentation fiir den Kunden in Echtzeit einsehbar.
Bislang fehlten die Schnittstellen, die so viele Qualitatsparameter
wie maglich in Echtzeit nach auflen kommunizieren. Denn die Print-
buyer realisieren manchmal einen Auftrag an mehreren Druck-
standorten, wo eventuell sogar Druckmaschinen verschiedener
Hersteller produzieren. Oder sie wollen ganz einfach den qualitativ
besten Drucker aus ihrem ,,Drucker-Pool” oder aus der Masse der
Angebote herausfinden. Sie bendtigen daher eine Ldsung, die die
Qualitaten der verschiedenen Druckdienstleister transparent und
somit permanent vergleichbar macht.
Fir die Druckereien bedeutet dies, dass sie fiir die gewlinschte
Transparenz sorgen missen, um nicht mit unidentifizierbarer Qua-
litat durchs Raster zu fallen. Zugleich weisen sich diese Druckereien

Synapsis NT betreibt Internet-Softproof-Forum

ohl auch ausgeldst durch unser
Sonderthema in der letzten NT-
Ausgabe stellt SYNAPSIS New

Technology, Spezialdistributor fir Soft-
proofldsungen aus Karlsbad bei Karlsru-
he ein neues kostenloses Internet-An-
wender-Diskussionsforum zum Thema
.Softproofing” bereit. Dieses Internetfo-
rum ist ein virtueller Platz fiir Austausch
und Archivierung von Gedanken, Meinun-
gen und Erfahrungen rund um diese neue
kostensparende Technologie.
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Wolfgang Maske, Geschéaftsfiihrer der
SYNAPSIS NT und Griinder dieser Soft-
proof-Online-Community, konnte als
hochkaratige Moderatoren den Experten
Detlef Fiebrandt (Thema: Monitorkali-
brierung, Softproofing), Andreas Kraus-
haar und Peter Karp von der FOGRA (The-
ma: Zertifizierung) sowie den Buchautor
Jan-Peter Homann (Thema: Hardproof
vs. Softproof] gewinnen. Registrierte Nut-
zer konnen innerhalb des neuen Kommu-
nikationsforums ein Thema eroffnen, sich

eine Meinung bzw. Hilfestellung einholen
oder gar selbst Tipps fir die Fragen von
Betroffenen geben.

Softproofing sei mittlerweile in aller Mun-
de und wird von fiihrenden Unternehmen
in der Druckindustrie bereits erfolgreich
und kosteneffizient eingesetzt. Doch bei
vielen Entscheidungstragern kamen aber
auch zunehmend Fragen, wie ,Wird farb-
verbindliches Hardproofen tberflissig?”
oder, Wie funktioniert Softproof in meinem
Unternehmen?” auf.



DRUCK Information

als die wahren Qualitatsproduzenten aus und schiitzen sich im har-
ten Preiskampf vor denen, die nur von Qualitat reden, aber nicht do-
kumentieren. Das sollte ihnen helfen, bessere Preise flirihre héhere
Qualitat durchsetzen.

Neue iQIP-Software bewertet
Qualitat nicht pauschal

inen Weg in diese Richtung will die Miinchner Firma impakt
E medienin Miinchen gehen. Mitder modularaufgebauten Soft-
ware iQIP bietet sie die erforderlichen Schnittstellen und
Messgerateanbindungen, um die vielen Prozessparameter zu erfas-

Fiir das Techkon SpectroJet, das hier die senkrecht iiber das Druckformat
verteilten ECI-GrayCon-Keile spektral erfassen kann, baut impakt medien einen
geeigneten Pultschrank mit einer optimierten schwarzen Messunterlage und drei
Schienen, die auf die Keile-Positionen ausgerichtet werden konnen. Der ,,uplad -
Screenshot (rechts unten) zeigt hier an, dass alle sechs Keile gemessen wurden

sen. Die Monitoring- Software istin der Lage, diese Parameterin ei-
nem Internet- Browser darzustellen und somit in Echtzeit sowohl
beim Technischen Leiter der Druckerei als auch beim Kunden auf
den Schirm zu holen.

Firmenchef und Software-Entwickler Stefan Spengler: ,Das Neue
gegenlber bisherigen Online-Konzepten ist die auftragsbezogene
Echtzeit-Abrufbarkeit aller gewlinschten Messdateien. Erstmalig
gehoren dazu auch die Verifizierung der dar-
stellbaren Druckbedingungen auf hardware-
kalibrierbaren Softproof-Monitoren und - dank
einer USB-Schnittstelle an den Just-Norm-

entsprechenden Prozentwerten, visualisieren die eingefarbten
.Tortenstlicke” auf einen Blick das augenblickliche Qualitatsniveau.
Das eine Diagramm sagt aus, ob ein oder mehrere Parameter au-
Rerhalb der Toleranzvorgaben liegen: Rot auf3erhalb, Griin inner-
halb, wobei Hellgriin innerhalb der ISO und Dunkelgriin innerhalb
der engsten iQIP-Grenzen heif}t. Das zweite Diagramm wird nach
dem iQIP-Bewertungsalgorithmus berechnet und bezieht sich auf
die jeweilige Messgesamtheit (100%): Es zeigt die prozentuale Ver-
teilung der gewichteten relevanten Parameter unterhalb der 70-%-
iQIP-Marke (Rot), zwischen den 70- und 90-%-iQIP-Marken (Hell-
grin) und im besten Fall tGber der 90-%-iQIP-Marke (Dunkelgriin).
Die Gesamtprozentzahl setzt sich aus den Prozent-gewichteten Ein-
zelergebnissen fiir Primar-, Sekundar- und
Tertiarfarben, Graubalance, Tonwertzunahme
der Farbausziige und deren Kurvenspreizung
untereinander sowie Homogenitat der Vollton-
dichte-Spreizung zusammen.

Zum totalen Qualitatsurteil
invier Schritten

er modulare Aufbau von iQIP ergibt sich
D aus den Druckmaschinen und Periphe-

riegeraten, deren Qualitat beobachtet
und dokumentiert werden soll. Laut Stefan
Spengler seien je nach Auftragsspektrum der
Druckerei die Monitoring-Module .print” fiir
den High-end-Akzidenzdruck bzw. ,packaging”
fir den Premium-Verpackungsdruck uner-
l@sslich. Spengler: ., Zusatzlich gibt es Module
fur Digitaldrucksysteme, LFP, Proofdrucker,
Softproof- Monitore, Normlichtkabinen sowie
Farbmesstechnik.”
Das Aufnehmen der Messwerte geschieht tiber
das Auslesen von Metadaten am Leitstand oder
Mess-Software-Plugins, z.B. Techkon Spec-
troConnect fiir das Plattenmessgerat Spectro-
Plate und das Handscan-Spektraldensitome-
ter SpectroJet. Fir letzteres lasst Spengler ein
Messpult mit mehreren Fiihrungsschienen bauen - je nach Vertei-
lung der ECI-GrayCon- Messkeile. Weitere Software-Plug-ins gibt
es zu Farbmanagement- Losungen, Normlicht-Pultbeleuchtungen,
Proof-RIPs, Softproof- Monitoren sowie zur Leitstand- Softproofwa-
re K-Flow SMARtt.
Wie Stefan Spengler gegeniiber NT erklart gelangt der Anwender in
den oben beschriebenen Ausbaustufen in vier Schritten zur totalen

Die , listing“-Tortendiagramme in Ampelfarben mit Prozentbewertung der
gewichteten Prozessgrofien erlauben das Schnell-Monitoring auf einen Blick

licht-Systemen - die Qualitat der Beleuch-
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In zwei Tortendiagrammen, erganzt mit den
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Diese Zert-Langzeitabfrage der Gesamtprozentwerte iiber 17
Ausgaben der Coopzeitung erbringt den statistischen Nachweis
der Qualitatssteigerung an allen sieben Druckstandorten, an
denen iQIP im Januar 2011 installiert wurde

Qualitatsbeobachtung in Echtzeit wie auch tiber langere Zeitraume:
1...upload”. Neben den augenblicklich vorliegenden Maschineninfos
stellt der Drucker die von ihm aufgenommenen Messdateien liber
ein Plug-in dem System zum Auswerten zur Verfiigung. Intern er-
folgt eine Zuordnung zu Referenzen, gegen die sie gepriift werden
sollen.

2., listing". Materialdaten und Auftragsstruktur werden zusammen
mit den ausgewerteten Daten in Form der erwahnten Tortendia-
gramme angezeigt. Miniaturisierte Druckbogen-PDFs erleichtern
das Identifizieren im Browser.

3. .control”. Diese vollstdndige Detailauswertung berticksichtigt je-
des einzelne Messfeld und erlaubt auch eine Langzeitbetrachtung
(Historisierung) der Parameterwerte in beliebigen Kombinationen.
Aus diesem Grund sind erst an dieser Stelle weitere Kenngrof3en be-
wertbar: Farbannahme, Farbgenauigkeit und Farbwerte-Trock-
nungsdrift.

d

Information DRUCK

4. zert". Mit diesem intuitiv aufgebauten SQL-Editor lassen sich pa-
rameterbezogene und statistische Datenbankabfragen erstellen.
Nach erfolgter Auswahl wird das Ergebnis als Diagramm oder Ta-
belle dargestellt oder exportiert.
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Ganzheitliche : @ v
Erstanwendung _C_@ : =

inder Schweiz

m Januar fand in der Schweiz die
I Erstinstallation der iQIP-Softwa-

re an den sieben Rollenoffset-
Druckstandorten der Coopzeitung
(im Bild rechts) statt, einem der auf-
lagenstarksten  Genossenschafts-
objekte, hergestellt bei der Basler
Zeitung, Biichler Grafino Bern, Edi-
presse Lausanne, Centro Stampa
Ticino Muzzano, NZZ Print Schlieren, Ringier Print Adligenswil und
St. Galler Tagblatt. Laut Stefan Spengler stieg schon in den ersten
Wochen die Gesamtprozentzahl der iQIP-Qualitatsbewertung signi-
fikant von anfanglich unter 80% auf nunmehr tber 90%.
Hansjlirg Stihl, Leiter Rotation beim St. Galler Tagblatt: ,.Erstmals
kénnen wir die Qualitat lickenlos Uber alle Druckauflagen und
Standorte hinweg dokumentieren. Durch zweckmafige Fragestel-
lungen legen wir im Hause Qualitatsreserven offen und konnen die
Druckstandorte miteinander vergleichen. Diese praxisnahe Quali-
tatsbewertung bewirkt zugleich eine hohere Produktionssicher-
heit.”

' Druck kann

Druck kann alles.
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