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SERIE: FARBE UND QUALITAT

stellen, um zum Beispiel iiber
einen gewissen Zeitraum die Per-
formance von verschiedenen Pa-
piersorten, Druckmaschinen oder
Druckereien zu analysieren. Zu-
sdtzlich zu Druckproduktionen
lassen sich auch Proofs, Soft-
proofs und Normlicht mit ins

nutzen, so kann sie jobbezogen
ihre eigenen Qualitdtsmessungen
dem jeweiligen Druckeinkdufer
zugénglich machen. Individuelle
Reports lassen sich durch die
Trennung von Programmierebe-
ne und Webapplikationen erstel-
len. CtP-Korrekturkurven fiir den

greifend gemittelt fiir verschiede-
ne Papierklassen oder fiir einzel-
ne Papiersorten berechenbar. Ak-
tuelle scannende Messgerdte von
X-Rite und Techkon und eine Viel-
zahl Exportformate scannender
Messlosungen von Druckmaschi-
nen-Herstellern sind unterstiitzt.

Qualitdtsmanagement einbinden.
Sehr Druckerei-spezifische Funk-
tionen wie die direkte Anbindung
an scannende Messgerite fiir
den Druckkontrollstreifen stehen
(noch) nicht bereit. Die Berech-
nung von CtP-Korrekturkurven
ist fiir die Zukunft als zweistufi-
ger Prozess vorgesehen, bei dem
Messwerte aus iQip in die Soft-
ware Ca-Li-Bri aus dem Hause
Basic-Color/MMS zur externen
Berechnung iibertragen werden.

Opagqa: Die Losung des deutschen
Anbieters Medigraph ist Pionier
im Online-basierten Qualitéts-
management. Mit der seit April
verfligharen Version 4.0 hat man
eine Reihe von Funktionen ein-
gefiihrt, die speziell in automati-
siert arbeitenden Druckereien fiir
hohe Effizienz sorgen konnen.
Ahnlich wie bei iQip kann man
die Messdaten aus Basic-Color
Catch direkt hochladen. Dariiber
hinaus ist Opaqa in der Lage,
Hotfolder-basiert Messdaten auto-
matisch einzulesen und anhand
von Namens-Konventionen der
Messdaten automatisch neue Da-
tensdtze anzulegen. Auf diese Art
und Weise lassen sich Messungen
des Druckkontrollstreifens mit-
tels Heidelberg Image Control
oder X-Rite Intellitrax/Easytrax
automatisiert einlesen.

Eine weitere Moglichkeit, um
Job-Parameter automatisiert in
das System einzulesen, bietet die
JDF-Schnittstelle. Informationen
wie Jobname, Druckmaschine,
Papiertyp und Bogen-Nummer
werden aus dem JDF automatisch
eingelesen, falls die Kalkulations-
Software oder das MIS iiber eine
JDF-Export-Funktion verfiigt. Es
lassen sich unterschiedliche Zu-
griffsrechte fiir Druckerei-Mitar-
beiter und Druckeinkdufer verge-
ben. Arbeitet eine Druckerei mit
verschiedenen Druckeinkdufern
zusammen, die ebenfalls Opaga

PUBLISHINGPRAXIS JULI/AUGUST 2010

Druck nach ISO/PSO sind direkt
aus dem System berechenbar.

Im Vergleich mit iQip liegen die
Opaga-Schwerpunkte starker auf
Druckerei-internen Prozessen.

Chromix Maxwell: Maxwell ist ein
Online-Service fiir das Qualitits-
management von Druckprozessen
des amerikanischen Anbieters
Chromix. Die Stirken des Systems
liegen in der Kontrolle von Digi-
taldruck- und Digitalproof-Lésun-
gen. Fiir das Bewerten von Druck-
ergebnissen nach ISO/PSO fehlen
jedoch derzeit einige Auswer-
tungsmaoglichkeiten. Opaqa und
iQip sind hier deutlich weiter.

Alwan Print-Standardizer: Der
Print-Standardizer ist kein dedi-
ziertes Online-Werkzeug. Allein-
stellungsmerkmal der Losung ist
es, Standort-iibergreifend auf
einem Netzlaufwerk die Mess-
ergebnisse von speziell designten
Druckkontrollstreifen zusammen-
zufiihren. Mit internen Auswer-
tungen ldsst sich die Einhaltung
auf ISO/PSO gewéhrleisten und
auf Knopfdruck eine aktuelle CtP-
Kompensationskurve erstellen.
Letztere ist sowohl jobspezifisch,
maschinenspezifisch fiir spezielle
Papierklassen, Maschinen-iiber-

iQip: Die Losung
bietet eine Viel-
zahl von Analyse-
Maglichkeiten.
Hier die Darstel-
lung der Tonwert-
zunahmen eines
einzelnen Druck-
jobs.

Heidelberg: Die Losungen basie-
ren auf den Prinect-Modulen
Pressroom-Manager, Calibration-
Tool, Quality-Monitor sowie
scannenden Messgerdten wie
Image- oder Axis-Control. Sie
dienen im Wesentlichen dem
Druckerei-internen Qualitdtsma-
nagement und bieten von Haus
aus nicht die Moglichkeit, ver-
schiedene Druckeinkdufer zu
verwalten. Alle wichtigen Funk-
tionen wie Bewertungen von
Drucken und Proofs gemaf ISO/
PSO und das laufende aktuali-
sieren von CtP-Kurven sind auch
Standort-iibergreifend maglich.

X-Rite Printcheck/Press Optimizer:
Die neuen Standalone-Produkte
fiir Qualitdtsmanagement lassen
sich Standort-iibergreifend per
FTP zusammenfiihren. Scannen-
de X-Rite-Messgerite fiir den
Druckkontrollstreifen kann man

einbinden. Druckeinkdufer kon-
nen mit dem kostenlosen Print-
Check-Reader die Konformitét

Internet: Weitere Infos

www.alwancolor.com
www.chromix.com
www.colorware.eu
www.digiinfo.ch
www.heidelberg.com
www.impakt-medien.de
www.medigraph.com
WWWw.Xrite.com

der Messdaten
ihres Jobs auf
Konformitét
zur ISO iiber-
priifen. Der
Press-Optimi-
zer hilft bei
der Einrich-
tung ISO-
konformer
Prozesse.

Fazit: Web-basierte Losungen fiir
das Qualitdtsmanagement von
Druckprozessen stehen inzwi-
schen als sehr ausgereifte Losun-
gen mit zum Teil sehr speziellen
Funktionen bereit. Lohnenswert
sind sie auf jeden Fall fiir Dru-
ckereien mit verschiedenen
Standorten oder fiir industrielle
Druckeinkdufer, die mit verschie-
denen Druckereien zusammen-

arbeiten. <
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